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© Gegossener Gelenkkopf fur Kardanwelle. 

Der beschriebene Gabelkopf bzw. Gelenkkopf fur Kar- 
danwellen 1st gegossen und ist mit Rippen (2) versehen, 
welche den fur die Verbindung mit der Kardanwelle verwen- 
dete Rohrk&rper (1) mit den beiden Lagern (3) verbindet. 



Ferner ist der Gelenkkopf mit AngGssan (4) fur das 
Auswuchten versehen. 

Als Material wird vorzugsweise Gusseisen mit Kugelgra- 
phit (GGG), z.B. GGG 50 verwendet 
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GEQRG FISCHER AKTIENGESELLfiPHiF-r , 82Q1 Schaffhausen 

2277/FEW / 20.8.1982 / MS-ba / 
Gegossener Gelenkkopf fOr Kgrdanwelle 

Die Erfindung betrifft einen gegossenen Gelenkkopf 
Mr Kardanwelle mit Rohrkorper zur verschiebbaren . 
drehfesten Halterung der Kardanwelle, sowie rait 
KSrpern fur das Auswuchten. 

Derartige Gelenkkopfe aus Schmiedeisen sind bereits 
bekannt, aber wegen des Aufbaus des Herstellungsver- 
fahrens und der erf orderlichen Bearbeitung relativ 
kostspielig. 

Geschmiedete Gelenkkopfe sind hauptsachlich deshalb 
kostspielig, weil 

a) sich die Schmiedeform mit der Zeit abnutzt, und 

b) geschmiedete Gelenkkopfe einen hohen Arbeits- 
zeitaufwand fur die Bearbeitung erfordern. 



en 



Ein weiterer Nachteil von geschmiedeten GelenkkSpf 
besteht darin, dass sie eine geringe Dampf ungsfahig- 
keit besitzen, was auf die Herstellungsart zuruckzu- 
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fUhren 1st. Deshalb konnen derartige GelenkkSpfe, 
insbesondere bei grossen Lastwagen, relativ starke 
Schwingungen und GerSusche verursacheru 

5 Auch gegossene Gelenkkopfe sind bekannt, da jedoch 
die Ausfiihrungen sehr massiv ausgefiihrt wurden 1st 
man von gegossenen Gelenkkopfen weitgehend abge- 
. koramen. 

10 Aufgabe der Erf indung 1st soiuit die Schaffung eines 
Gelenkkopfes fur Kardanwellen, der die Nach telle 
bestehender Ausfiihrungen nicht aufweist. Dabei soli 
der Gelenkkopf leichter, preisgtins tiger als bisher 
herstellbar, .leichter zu bearbeiten und moglichst 

15 stark schwingungsdampfend sein. 

Diese Aufgabe ist erf indungsgemass mittels der. Lehre 
gemass dem gekennzeichneten Teil des Anspruches 1 
; gelpst.- " 

20 

Ausfiihrungsf ormen dieser Lehre sind in den weiteren 
abhangigen Ansprxichen umschrieben. 

Der geschaffene Gelenkkopf zeichnet sich durch 
25 - einfache und preisgiinstige Herstellung', 

niedrige Kosten fiir die Bearbeitung, l 
- . starke.Gerausch- und iSchwingungsdampfung des 
fertigen Produktes, 
Gewichtseinsparung, und 
30 - . steifere Form, aus. 

Nachfolgend wird ein Ausf iihrungsbeispiel des erfin- 
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dungsgemassen Gelenkkopfes anhand der Zeichnung 
nMher erlautert. 

Es zeigen: 

5 

Flg * 1 eine Seitenansicht senkrecht zur 

Langs achse des in den Gabelkopf 
eingreifenden Kreuzzapfen, 

lO Fig. 2 eine Seitenansicht gemass Fig. 1, 

jedoch in der Richtung der Langs- 
achse, 
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Fig * 3 eine Draufsicht auf Fig. 2, 

Flg * 4 einen Schnitt lMngs der Linie 

IV - IV in Fig. 1, 

Fig * 5 einen Schnitt langs der Linie V - V 

in Fig. 1, und 

Fig * 6 eine Variante des Rohrkorpers in 

Fig. 1. 

In Fig. 1 und 2 ist der Gelenkkopf von zwei Seiten 
dargestellt, wobei die Betrachtungsrichtung in den 
beiden Fallen jeweils tun 90° voneinander abweicht. 
Der Gelenk- oder Gabelkopf besteht aus einem unteren, 
rohrf5rmigen Tell 1 mit Innenverzahnung fUr die 
gleitende, drehfeste Verbindung mit der Kardanwelle. 
Die sich in der Langsrichtung der Kardanwelle er- 
streckenden Zahne sind in der Zeichnung lediglich 
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angedeutet und werden bei der Bearbeitung des Guss- 
stuckes maschinell hergestellt. 

Aus den Fig. 1, 2 und 3 geht hervor, dass jeweils 
5 eine Rippe 2 vorgesehen ist, die sich zwischen den 
Lagern 3 erstreckt und deren Festigkeit bzw. die- 
jenige zwischen den beiden Lagern 3 und dem rohr- 
formigen Teil 1 erhoht. Deshalb sind die Rippen 
leicht gegen den Rohrkorper gewolbt. Sie konnen sich 
10 auch gegen den Rohrkorper hin verjiingen, so dass die 
Verstarkung zwischen Lager und Rohrk5rper erfolgt. 
In diesem Zusammenhang wird ferner auf die Fig. 4 
und 5 hingewiesen. 

15 Da die GabelkSpfe im Betrieb mit einer hohen Dreh- 

zahl rotieren ist ein genaues Auswuchten erf orderlich . 
Um die Auswuchtung problemlos durchfUhren zu konnen, 
sind die gegossenen Gabelkopfe mit jeweils vier an- 
gegossenen zapf enf ormigen Korpern 4 versehen. 

20 

Diese Korper 4 konnen nach Bedarf abgeschlif f en oder 
mit Bohrungen versehen werden, um einen einwand- 
freien Rundlauf zu gewahrleisten. Ferner ist es mog- 
lich, sofern erf orderlich , die Rippe 2 zum Auswuchten 
25 einseitig zu verkleinern. 

Anstelle des bisher verwendeten Schmiedeverf ahrens 
ist der vorliegende Gelenkkopf aus Gusseisen mit 
Kugelgraphit (GGG) gegossen. Dabei hat sich insbe- 
30 sondere das Material GGG 50 als geeignet erwiesen, 
obschon auch die anderen GGG-Metalle gut geeignet 
sind . 
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Der beschriebene, gegossene Gelenkkopf hat gegentiber 
bestehender, geschmiede ter Ausfiihrung u.a. die fol- 
genden Vorteile: 

1) die maschinelle Bearbeitung wird erleichtert 
und erfordert weniger Zeit, 

2) die Schwingungsdampfung wird verbessert, 

3) durch die vorgesehenen Rippen wird mit relativ 
wenig Material eine hohe Festigkeit erreicht, 
und 

4) durch die Verwendung von GGG 50 wird ein niedri- 
ges Gewicht erreicht. 
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Patentanspriiche 

2277/FEW 

1. Gegossener Gelenkkopf fur Kardanwelle mit Rohr- 
korper zur verschiebbaren, drehfesten Halterung 
der Kardanwelle sowie mit Auswuchtelementen, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Lager (3) beid- 
seitig peripher um den RohrkSrper durch Verstar- 
kungsrippen (2) verbunden sind. 

Gelenkkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verstarkungsrippen gegen den RohrkSrper 
(1) gewSlbt sind. 

Gelenkkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Verstarkungsrippen gegen den Rohr- 
kSrper (1) hin verjiingen. 

4. Gelenkkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass er aus Gusseisen mit Kugelgraphit (GGG) , 
insbesondere aus GGG 50 gegossen ist. 

5. Gelenkkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass er aus einer Leichtmetallegierung, insbeson- 
dere Aluminiumlegierung gegossen ist. 
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